
轧钢厂棒材产线起重机移装工程技术附件
施工地点：线材主轧跨

新装地点：加热炉跨

设备名称规格型号：通用桥式起重机QD10T-22.5m H9m  A5

项目内容：起重机拆卸、维修、防腐、移机安装、设备调试。
一、施工前的准备

1、 根据维修改造合同，施工负责人及安全员赴施工现场，勘察作业环境、道路、电源及照明设施，并估算/测量现场净空尺寸和极限尺寸，极限尺寸应符合//JBT306-94规定。

2、 按GBJ301-88要求检查/测量吊车梁建筑质量，达不到要求时，应会同建设单位采取纠正措施。

3、 根据施工现场情况，确定产品拆卸转移方案、施工工器具存放地点。

4、 施工负责人编制施工方案，确定进场施工日期，落实施工人员，进行技术交底，准备好施工机具，工器具和安全防护用品，必要时提前办理好动火证明。

二、施工人员的要求

1、 安装人员要身体健康，持证上岗，严格按照起重机安装维修改造条例施工。

2、 工作人员进入安装现场，要佩戴好安全帽，登高时系好安全带，穿好工作服、工作鞋、防护手套等待防护品。

3、 工作人员进入现场杜绝喝酒、吸烟、乱运甲方的其它设备。

4、 施工时在高空首先把安全带系在牢固的物件上，不允许向上、向下投掷工具及其它物件。

三、现场准备

1、 施工人员进场，将产品及施工工器具卸车，存放在指定地点

2、 施工负责人带领工人员察看作业现场，并讲解作业要求及安全注意事项。

3、 施工负责人指派专人现场地面安全监护，。

4、 检查起重机的外形尺寸、外观质量和主要零部件的完好情况，发现问题及时与项目单位联系解决。

5、 各部件运输到位，处于待装状态。

6、起重机拆卸：清理原设备灰尘、拆除废旧无用多余物资、拆除损坏零部件、除锈简单防腐、更换损坏零部件、安装电气、铺设电线电缆、所有设备通电、静载、空载、动载、重载试运行合格后无异常声音及主梁变形情况。

7、施工拆卸、移装、转运起重机，地面保留安全监护工作人员，警戒线圈住工作区域，两头摆放警示标志牌，所有工作人员带证上岗，穿戴劳保用品及登高安全装置，施工前一天申报第二天的施工项目、工作区域，收到批示后方可施工。所有通电、拆除、高危作业工具必须报检后方可施工，施工下班后拆除废旧物资统一收集保管或者上交，最后每天下班前清理现场。
8、安全措施：组织项目参与人员进行施工方法讲解，并对存在的危险因素进行分析教育。使用气割进行切割拆除时带护目镜。气割切割过程中防止火花飞溅，动火人穿戴好电焊手套，动火袖章、护目镜，下方监护人穿戴监护袖章，灭火器放置在动火点3米以内，作业时区域负责人用对讲机保持联络，如行车需要从作业点经过，必须停止作业待行车经过，必须停止作业，待行车经过确认安全再进行作业。作业区域两端上夹轨器，检修条幅，警示灯。

四、整机吊装

1、根据现场堪察，整机吊装方案采用汽车和行车配合吊装。

2、在吊装前必需要做好吊装点的可靠性及安全性检查，两端要做安全预防措施，增加吊装点的安全系数。

3、将起重机吊到离地面10-20cm悬空，检查吊装点是否有松动，确定可以安全起吊后，检查起重机的平衡情况，若不平衡，应移动调整吊装位置，使起重机平衡。
五、电气安装

1、按产品图样连接安全滑触线集电器。

2、按图样安装各限位开关。

3、安装电源空气开关。

4、测量电气三回路与控制回路绝缘电阻，电阻值应符合GB50256-96规定。

5、测量轨道和起重机任何一点对地电阻，电阻值应符合GB50256-96规定。

6、电气安装必须符合GB50256-96和GB6067-85等标准的规定。
六、施工后的检查

1、按《单、双梁起重机安装施工自检记录、竣工验收报告》逐项检查并作记录。

2、重新检查各紧固点是否符合要求，如有松动应紧固。

3、检查各零部件是否齐全和处于有效状态。

4、按产品说明书对起重机、驱动装置等机构和部位加注规定的润滑油（脂）。

5、通电前再做一次绝缘检查，如无异常，则可通电检查和高度调试。

七、整机调试

     整机调试应符合JB/T1306-94、GB6067-85、GB50278-98和GB50256-96等标准的规定。

八、起重机的试运转

1、起重机的试运转包括空载试运转、静负荷试验和动负荷运转。在上一步骤末合格之前不得进行下一步骤的试运转。

2、起重机试运转步骤和试验结果应符合GB50278-96的规定。

